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1. O“quv fanining magsadi va vazifasi
“Paxtani dastlabki ishlash texnologiyasi va jihozlari” fani asosiy 1X

hisoblanib, 3, 4, 5 va 6 - semestrlarda ogitiladi. Dasturni amalga oshirish o‘quv
rejasida rejalashtirilgan matematik va tabiiy (oliy matematika, fizika, nazariy
mexanika), umumkasbiy (amaliy mexanika, metrologiya, sertifikatlashtirish va
standartlashtirish asoslari, gidravlika; elekirotexnika va elektr yuritmalari, tabily
tolalarni dastlabki ishlash) va ixtisoslik (tolali materiallarni quritish va namlash,)
fanlaridan yetarli bilim va ko‘nikmalarga ega bo’lishi lozim. .

Talaba ushbu fanni o‘qish jarayonida paxta tozalash korxonalaridagi
texnologik jarayonlarini va zamonaviy jihozlarini o‘rganadi. ‘

Fanni o‘qitishdan maqsad- Kadrlar tayyorlash milliy dasturi vazifalaridan
kelib chigqan holda paxta tozalash sanoati uchun kadrlar tayyorlash maqsadida
talabalarga nazariy-amaliy bilim va ta’lim - tarbiya berish, mashinalarni loyihalash
tartibi, xujjatlarini tuzilishi va ularning ahamiyati, yangi mashinani yaratishdagi
mavjud struktura, paxta tozalash mashinalariga qo‘yiladigan asosiy texnik va
texnologik talablar, uskunalarni takomillashtirish asoslarini o‘rgatishdan iborat. |

Fanning vazifasi-talabani ushbu fan bo‘yicha olgan nazariy va amaliy
bilimlarini real sharoitda qo‘llash bo‘yicha ko‘nikmalar hosil gilishdir.

«Paxtani dastlabki ishlash texnologiyasi va jihozlari» o‘quv fanini
o‘zlashtirishda chuqur bilimga ega bo’lishi uchun talaba:

-texnologik  ko‘rsatkichlarni aniqlash usullarini, ularda qo‘llaniladigan
uskunalardan foydalanishni, paxta tozalash korxonalari texnologiyasi va jihozlarini
rivojlantirish yo‘nalishlari xaqida tasavurga ega bo‘lishi;

-texnologik jihozlamni to‘g‘ri ishlatishni, jihozlarning ish unumdorligini
aniqlashni;jihozlarning  ishlash ~samaradorligini,texnologik jihozlarning ishchi
qismlarini tuzilishini, paxta tozalash korxonalaridagi paxta, tola, momiq va tolali
chigindilarni tashishda uskuna va qurilmalarni aerodinamik rejimlarini tanlash va
hisoblashni bilishi va ulardan foydalana olishi;

-paxtani dastlabki ishlash texnologik jarayonlarini takomillashtirish, jarayonni
amalga oshirishda qo‘llaniladigan texnologik jihozlarni ishlashi va ularni mahsulot
sifatiga ta’sirini o‘rganish, mavjud texnologik jihozlarni ishlab chigarilayotgan
mahsulotlarni sifat ko’rsatkichlariga qarab sozlash va tartibga solish bo’yicha
ko‘nikmalarga ega bo‘lishi kerak.

- texnologik jarayonlarni nazorat qilish va kompyuterlashtirilgan texnologik
uskunalarni boshqarish;

- paxtadan olinadigan mahsulotlari ishlab chiqarishni rejalash va ulammg
natijalaridan foydalanish;

- xomashyodan samarali foydalanib raqobatbardosh mahsulotlarni ishlab
chiqarish malakalariga ega bo‘lishi kerak

tisoslik fani



2. Ma’ruza mashg‘ulotlari

1-jadval
I et
Dars
., , ; soatlari
Ne Ma’ruzalar mavzulari __}Ejﬂ’i‘_
Paxtadan yirik iflosliklardan tozalash uskunalarining _ ' 2
L konstruksiyasi, ishlash jarayoni va texnologik ko‘rsatkichlari. —
2. | UXK rusumli paxta tozalash agregati I
, | Paxta tozalash uskunalaridan ajralgan chigindilarni 2
7" | regeneratsiyalash jarayoni. —
Paxtadan yirik iflosliklarni tozalashda qo‘llaniladigan chet 2
- el texnika va texnologiyasi
5 Quritish tozalash bo‘limlaridagi uskunalarning tozalash )
" | samaradorligi.
6. | Tolani chigitdan ajratish (jinlash) jarayoni 2
7. | O‘rta tolali paxtani jinlash. Jinlarni paxta bilan ta’minlash 2
8. | Arrali jinning tuzilishi va asosiy ishchi gismlari 2
9 Arra tishlari ilashtirish qobiliyatining ish unumdorligiga " )
~_| ta’siri. Xomashyo valigining tarkibi va uning jarayonga ta’siri
10 Chet el paxta tozalash korxonalarida arrali jinlash 9
| texnologik jarayoni
11. | Uzun tolali paxtani jinlash texnologiyasi. 2
12. | Valikli jinlarning tuzilishi va ishlash jarayoni. 2
13 Chet el paxta tozalash korxonalarida valikli jinlash 2
| texnologik jarayoni.
14 Paxta tozalash korxonalarida ishlatiladigan vintli ’
| konveyerlar. ' .
15 Paxta tozalash korxonalarida 5
| ishlatiladigan elevatorlar.
Jami 5-semestr 30
16 | Chigit tozalash texnologiyasi. 2
17 | Momiq ajratish (linterlash) jarayoni. 2
18 | Momigq ajratish (linterlash) uskunalari. 2
19 | Momiq ajratish jarayonini boshqarish. 2
20 | Tolani tozalash texnologiyasi 2
o1 Q‘rta tola navlarini tozalash uskunalarining ishlash 3
Jarayoni va tuzilishi. | -
) Uzun tola navlarini tozalash uskunalarining ishlash jarayoni )
va tuzilishi. .
73 Chet el paxta tozalash korxonalarida tola tozalash texnologik
jarayoni. 2
24| Tolali chigindilami tozalash va qayta ishlash texnoiogiyasi. 2
25 | Tolali mahsulotlarni tashuvehi havodan ajratish jarayoni. )
|26 | Tolali mahsulotlarni tashuvchj havodan ajratish jarayoni. 2




27

: I
= "i(;la Va, tqlah mahsulotlarni toylagh texnologivasi 2
R ra ta mirlash usullari va uskunalag I
axta tf)zalas}} korxonalarida ishlatiladigan ventilyatorlar.. 2
30 |Havoning ifloslanishini  oldini olish bo'yicha  igor )
texnologiyalar. Siklonlar I
— Jami 6-semestr 30
\ Jami 60 soat
Ma'ruza  mashgulotlari  multimedia qurulmalari  bilan  jihozlangan
auditoriyada akademik guruhlar oqimi uchun o‘tiladi.
3. Laboratoriya mashg’ulotlari
3-jadval
F Dars |
Ne Laboratoriya mashg‘ulotlari mavzulari soatlari
hajmi
1| Tolali chigindilarni tozalovchi va ajratuvchi uskunalar tuzilishi 4
" | vaishlashi _
2. | Chigitni tozalash mashinasining ishlashi va tuzilishi. 4
3. | Chigitni saralash mashinasining ishlashi va tuzilishi. 8
4 Momiq ajratish jarayoni. Momiq ajratish uskunasining tuzilish 6
va ishlashi. :
5| Uzun tola navlarini tozalash uskunalarining ishlash jarayoni va 4
" | tuzilishi. |
6. | O'rta tola navlarini tozalash uskunalarining ishlash jarayoni va 4
" | tuzilishi.
Jami S-semestr 30
7 | Tolani havodan ajratib olish texnika texnologiylari. 6
8 | Toylash jarayoni. Shibbalagich turlari. 6
9 | Tolali mahsulotlarni toylash uskunasining tuzilishi va ishlashi. 6
10 | Vintli konveyerlar va elevatorlar. 8
11 | Paxtani dastlabki ishlash texnologiyasida qo‘llaniladigan 4
siklonlar
Jami 6-semestr 30
B Jami 60 soat

Laboratoriya mashg‘ulotlari talabalarda paxtani dastlabki va
texnologik mashinalarning tuzilishi, ularni ishlash uslubi,

bo‘yicha

ko‘rsatkichlarining tahlil qilish, amaliy ko‘nikma va malaka

tajribalar  o’tkazish, tadqiqot  qilish,
hosil qilish.

|

|

texnik /

qayta ishlash f
dorilash texnologiyasi |
mashinalardagi



4. Mustagqil ta’lim

Mustaqi! ta’lim talabalarning  o‘qitilayotgan fan bo’yicha  bilimlarini.
chuqurlashtirishga qaratilgan

4-jadval.

Dars

Ne Mustagqil ta’lim mavzulari soatlari |

hajmi
1. | Valikli jinlash texnologik jarayoni va uskunalari. 14
2. | Linterlash jarayonidan oldin chigitni tozalash jarayoni. 10
3. | Linterlash jarayoni. 10
4. | Tola va momiq tozalash jarayoni. 12
5. | Kondensorlar hagida. 14
6. | Tolali chigindilarni qayta ishlash texnologiyasi. 10
7. | Tola va tolali mahsulotlami toylash jarayoni. 10
Jami 5-semestr 80
8 | Toylash jarayonida qo‘llaniladigan tola uskunalar. 20
9 | Tola toyning zichligi va o‘lchamlari. 20
10 | Toylash jarayonida ishlatiladigan suyuqlik nasoslari. 20
1 Toylash qurilmasi ish unumdorligining boshqa bo‘limlar ish 20
unumdorligi

Jami 6-semestrda 80
Jami 160

Mustagil ~ o‘zlashtiriladigan mavzularni talabalar laboratoriya va amaliy

mashg‘ulotlarni rasmiylashtirishda yoritadilar. Bundan tashqari ayrim mavzularni kengroq
o‘rganish magsadida, qo‘shimcha darslik va adabiyotlardan yangi bilimlarni mustaqil
o‘rganadi, internet tarmoqlaridan foydalanib ma’lumotlar to‘playdi, hisobot yozuvlariga
qo’shadilar. Mustagqil o‘zlashtiriladigan mavzular bo‘yicha talabalar tomonidan taqdimotlar,
video materiallar, ko‘rgazmali qurolllar (maketlar) tayyorlash va uni taqdimot gilish;
magqola, tezislar yozishlari mumkin.

5. Ta’lim natijalari (shakllanadigan kompetensiyalar):
Fanni o‘zlashtirish natijasida talaba bilish kerak:

-tabiiy tolalar haqida umumiy ma’lumotlarni;
-paxtadan olinadigan mahsulotlarni;

-paxtani sifat ko‘rsatkichlarini aniqlashni;

-jarayonlar texnologiyasi sohasidagi asosiy tushunchalarni;

-texnologik jarayonlar va uskunalarni konstruksiyasi, tuzilishi va ishlatilish doirasini; :

-xomashyoga qo‘yiladigan umumiy texnologik talablarni;
-texnologik uskunalarni tanlash va asoslash usullarini;
-xomashyo va mahsulotni sifatini aniglash va nazorat qilishni;




-mahsulotdagi ny ; PR .
ulardan foydalang oglishnj(;lsonlamng sababini aniqlash va ularn bartaraf etishni bilishi va

-Paxtani dastlabki ishjash usl NIRRT . ,
chiqarish uchu, teXnOlogikja1'ayon1:;2?lgglsljlllqtzglsl}lu ?il;hShl va ularni sozlash, mahsulot ishlab

) Xom‘aSh}’Olc?lmi qayta ishlashga texnologik uskunalarni tayyorlashni;

N —mahsulotdag1 nugsonlarning  sababinj aniglash va bartaraf etish bo‘yicha
ko nikmalariga ega bo‘lishi kerak.
~ ~paxtani dastlabki ishlash texnologiyalari va uskunalari hamda sohaning iqtisodiyoti
uning texnologiyasi bo’yicha fan rivoji va istiqbollari hagida tasavvurga ega bo‘lishi.
6. T2’lim texnologiyalari va metodlari:

- ma’ruzalar;

- laboratoriya mashg‘lotlari;

- Interfaol keys-stadilar;

- kichik guruhlarda ishlash;

- taqdimotlar gilish;

- jamoa bo‘lib ishlash;

- video materiallari tayyorlash;

- individual ishlash.

- virtual reallik;

- gamifikatsiya,

- mobil platforma;

- courselab;

- java script;

- autoplay

7. Kreditlarni olish uchun talablar:

Fanga oid nazariy va amaliy tushunchalarini to‘liq o‘zlashtirish, fan yuzasidan
mustaqil fikrlay olish, mustaqil o‘zlashtiriladigan mavzular bo‘yicha talabalar tomonidan
taqdimotlar, ko’rgazmali qurolllar (maketlar) tayyorlash, referatlar tayorlash va uni taqdimot
qilish, nazorat turlari bo‘yicha berilgan topshiriglami o‘z vaqtida topshirish.



Baholash

usullari
I

Baholash
mezonlari

ltexnologiyasi va jihozlari ” fanidan talabalar
aSh va nazorat gilish me’zonlari,

\

Expres test|

al, yozma ishlar, og‘zaki so‘rov, taqdimotlar.

talaba mustaqi] > alo” Sadi 1 '

1 Nustaqt Xulosa va qaror qabul giladi, ijodiy fikrlay oladi,
nust.aqll mushohada yuritadi, olgan bilimini amalda qo‘llay
pladl, fanning  (mavzuning) mohiyatini tushunadi, biladi,
ifodalay oladi, aytib beradi hamda fan (mavzu) bo‘yicha
tasavvurga ega deb topilganda — “90-100 % (5)” (a’lo) baho;

4 “yaxshi”

talaba mustaqil mushohada yuritadi, olgan bilimini amalda
qo‘llay oladi, fanning (mavzuning) mohiyatini tushunadi, biladi,
ifodalay oladi, aytib beradi hamda fan (mavzu) bo‘yicha
tasavvurga ega deb topilganda — *“70-89 % (4)” (yaxshi) baho;

3 “qoniqarli”
talaba olgan bilimini amalda qo‘llay oladi, fanning (mavzuning)
mohiyatini tushunadi, biladi, ifodalay oladi, aytib beradi hamda
fan (mavzu) bo‘yicha tasavvurga ega deb topilganda — “60-69 %
(3)” (qonigqarli) baho;

2 “qoniqarsiz”
talaba fan dasturini o‘zlashtirmagan, fanning (mavzuning)
mohiyatini tushunmaydi hamda fan (mavzu) bo‘yicha
tasavvurga ega emas, deb topilganda — “60 % dan kam (2)”
(qoniqarsiz) baho.

O‘tkazish

Baholash turlari .
vaqti

Baholash
mezonlari

Joriy nazorat;

Labaratoriya va amaliy mashg’ulotlardagi
faolligi, topshiriglarni muntazam ravishda
tayorlashi

Labaratoriya va amaliy mashg’ulot
topshiriqglarini 0’z vaqtida sifatli bajarilishi.

Amaliy va labaratoriya mashg’ulotlarda Semestr
faolligi savollarga to’g’ri javob bergaligi davomida
topshiriglarni  yaxshi ximoya qilganligi
uchun.

Mustaqil ta’lim, labaratoriya va amaliy
mashg’ulot topshiriglarini 0’z  vaqtida




F/\ sifatli bajarilisp;

L]
Baholash _
mezonlari Orahq nazorat

__mezonlar1

l-oraliq Nazorat yozma ish, og’zaki s0’rov,
yoki  test usulida o’tkaziladi (ma’ruza 8-hafta
0" gituvehisi tomonidan o’tkaziladi)

2-oraliq nazorat yozma ish, og’zaki s0’rov,
yoki test usulida o’tkaziladi (ma’ruza

| 0°qituvchisi tomonidan o’tkaziladi) 15-hafta |
Mustagqil talim topshiriglarini 0’z vagqtida
bajarilishi
Baholash Yakuniy nazorat (yozma ish, test yoki 16-hafta
mezonlari | og’zaki)
[ Jami;
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